aspag

FUhrungsring ASP-F04 / FO4G

Hydraulik / Pneumatik

= Flihrungselement fiir Stangen-

Einbauraum
........................................................................................... anwendung
: = Funktioniert als Fhrungs- und
=H : Stitzring
ASP-FO4  ASP-F04G L1 : = Geschlitzte Ausfilhrung fiir

H H geschlossene Einbauraume

Belastung

™ T,
<

linear schrauben oszillation

Gepunktete Symbole: Begrenzter Einsatz

Rautiefen

: Gleitflache :<25 :0,1-05 <2 :0,05-0,3 : Traganteil: 50 — 95% bei einer :
*Nutgrund 1<6,3 <16 <63 <16 : Schnitttiefe von 0,5 xRz

: Nutflanken <15 <3 <15 <3 -ausgehend von Cref = 0%
Abmessungen

od f8 (mm) :eD' H10 (mm) :oD1 H8 (mm) :L +0,2 (mm) :L1+0,2 (mm)

24 - <50 :d+10 :d+3 16,5 14 :
250 - <80 ‘d+15 ‘d+4 ‘8 4 :
1280 - <150 1d +20 ‘d+5 1105 :55
12150 — <400 :d+25 :d+6 1134 7
1>400 - <750 :d+30 d+8 114,2 7 :
"> 750 “d + 40 ‘d+8 “15 27 f

Standardausfiinrung mit Schnittspalt k>0 erlaubt, keine Stltzfunktion. Fir Stitzfunktionen wird eine Schnittspaltbreite k=0 und eine Spiralnut vorgesehen.
Spaltmass s : Werte in Abhangigkeit von Werkstoff und Einsatztemperatur. Detaillierte Informationen siehe Profilbeschreibungen.
1 Die Nennbreite wird meist durch das Dichtungsprofil bestimmt.

Materialien

Dichtelement :Temperatur (°C) :max. Gleitgeschw. (m/s) :Flachenpressung?
:PTFE glass --200 — +200 -4 +3,0 N/ mmz2

:PTFE bronze :-200 — +200 5 :4,5 N/mm?

: PTFE bronze 60% :-200 - +200 5 7,5 N/mm?

:POM? :-50 — +100 4 :25 N/mm2

:PABG? 1-40 — +100 4 125 N/mm?

‘HGW :-50 — +130 4 :125 N/mmz

2 < @280mm: POM ; > @280mm: PA6G 2 abhangig von Einsatztemperatur und zuléssiger Stauchung. Detaillierte Informationen siehe Profilbeschreibung.

Die angegebenen Einsatzparameter sind Richtwerte. Es besteht eine Temperatur / Duck Abhangigkeit.

Die aufgefiihrten Werte und Informationen dienen lediglich als unverbindliche Empfehlungen nach aktuellem Wissensstand. Die Angaben miissen zwingend vom Anwender auf lhre Eignung in der Anwendung
gepriift werden. Verwendung, Lagerung und Montage liegen nicht in unserem Kontrollbereich und sind in der Verantwortung des Kunden. Materialien kénnen innerhalb bestimmter Toleranzbereiche variieren.
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