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FUhrungsring ASP-FO7 / FO7G

Hydraulik / Pneumatik
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Oberflachen
Dichtelement : PU/ Elastomere
Rautiefen
: Gleitflache <25 :0,1-05 <2 :0,056-0,3 : Traganteil: 50 — 95% bei einer :
*Nutgrund 1<6,3 <16 <63 <16  Schnitttiefe von 0,5 xRz
: Nutflanken <15 <3 <15 <3 -ausgehend von Cref = 0%
Abmessungen

Die Abmessungen werden der jeweiligen Anwendung angepasst.

Standardausfiihrung mit Schnittspalt k > 0 erlauben keine Stltzfunktion.
Fr Stitzfunktionen wird ein Schnittspalt k = 0 und eine Spiralnut vorgesehen.
Schnittspaltbreite k: Werte in Abhangigkeit von Werkstoff und Einsatztemperatur.

Materialien
Dichtelement : Temperatur (°C) max. Gleitgeschw. (m/s) :Flachenpressung?

:PTFE glass +-200 — +200 -4 +3,0 N/ mma2

:PTFE bronze :-200 — +200 5 :4,5 N/mm?

: PTFE bronze 60% :-200 - +200 5 7,5 N/mm?

POM2 --50 — +100 4 :25 N/ mma2

:PA6G? :-40 — +100 4 125 N/mm2

‘HGW :-50 — +130 ‘4 125 N/mm2

2<@280mm: POM ; > @280mm: PA6G 3 abhangig von Einsatztemperatur und zulassiger Stauchung.

Die angegebenen Einsatzparameter sind Richtwerte. Es besteht eine Temperatur / Duck Abhangigkeit.

Die aufgefiihrten Werte und Informationen dienen lediglich als unverbindliche Empfehlungen nach aktuellem Wissensstand. Die Angaben miissen zwingend vom Anwender auf lhre Eignung in der Anwendung
gepriift werden. Verwendung, Lagerung und Montage liegen nicht in unserem Kontrollbereich und sind in der Verantwortung des Kunden. Materialien kénnen innerhalb bestimmter Toleranzbereiche variieren.
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