aspag

Stangendichtung ASP-S03

Hydraulik, einfachwirkend

Einbauraum

@D
@d

Oberflachen

Rautiefen - Rtmax (um)
- Gleitflache -<25
*Nutgrund 1<63
Nutflanken :<15
Abmessungen

- Materialanteil

: Traganteil: 50 — 95% bei einer
. Schnitttiefe von 0,5xRz

* ausgehend von Cref = 0%

Beschreibung

= O-Ring unterstutzte asymmetri-
sche Stangendichtung aus
Polyurethan

= Festsitz am Aussendurchmesser
fir stabilen Halt im Einbauraum

= Ausgezeichnete Dichtwirkung
aufgrund der Bauweise

= Hauptsachliche Anwendung im
Kurzhubbereich

Belastung
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Gepunktete Symbole: Begrenzter Einsatz

:max. radialer Extrusionsspalt s' (mm)

od f8/h9 (mm)
25  —<25 :d+8
>25 - <50 ‘d+10
>50 —<150 ‘d+15
1>150 - <300 d+20
:>300 - <500 td+25
'>500 — <600 :d+30
‘>600 — <1000 -d+40
*>1000 — <1600  -d + 50
>1600 — <2000 :id +60
1>2000 — <2500 :d+80

‘@D H10 (mm)

‘L +0,2 (mm)
16,3

8,0

10,0

114,0

17,0

:25,0

32,0

$40,0

147,0

‘¢ (mm)

16,1 13,5 10,33
7.8 4.0 10,37
9,7 '5,0 10,46
1136 16,0 10,54
16,5 185 10,61
1243 :10,0 10,67
31,2 13,0 10,67
39,0 15,0 10,80
1458 18,0 10,90

60,4 120,0 0,90

0,18 0,10 0,05
0,23 0,15 0,10
0,33 0,25 0,18
0,38 0,33 0,25
0,45 0,40 0,33
0,50 0,45 0,40
0,50 0,45 0,40
0,60 0,50 0,40
0,70 0,50 0,40
0,70 0,50 0,40

..................................................................................................................................

1 Der angegebene Extrusionsspalt ist giiltig bis 70 °C, hohere Temperaturen erfordern geringere Werte.

Materialien

Dichtelement :Vorspannelement
:HPU premium :NBR70 :-30 — +100
*HPU diet *NBR70 :-20 — +100
*HPU lubric *NBR70 :-20 — +100
“HPU taiga -MvQ70 --50 — +110

: Temperatur (°C)

J0,7

: max. Druck?
1 400 bar
: 400 bar
: 400 bar

2Druckwerte in Abhéngigkeit vom Spaltmal.

Die angegebenen Einsatzparameter sind Richtwerte. Es besteht eine Temperatur / Duck Abhangigkeit.

Die aufgefiihrten Werte und Informationen dienen lediglich als unverbindliche Empfehlungen nach aktuellem Wissensstand. Die Angaben miissen zwingend vom Anwender auf lhre Eignung in der Anwendung
gepriift werden. Verwendung, Lagerung und Montage liegen nicht in unserem Kontrollbereich und sind in der Verantwortung des Kunden. Materialien kénnen innerhalb bestimmter Toleranzbereiche variieren.
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