aspag

Stangendichtung ASP-S04R

Hydraulik, einfachwirkend

Einbauraum

......................................................................................... Beschreibung

= O-Ring sowie Backup Ring un-

L terstlitzte asymmetrische Stangen-
H : dichtung aus Polyurethan
= Geeignet bei grossem Extrusions-
: spalt und fir hoheren Druckbe-
%‘, Qg‘-’ c reich
\ : = Ausgezeichnete Dichtwirkung
8 s P aufgrund der Bauweise
- - = Standardausfiihrung mit recht-
Q 15-20° eckigem Backup Ring
gerundet+gratfrei

Belastung

Oberflachen .
Rautiefen - Rtmax (um) -Ra (um) - Materialanteil linear statisch
EGIeitﬂéche <25 0,1-05 Traggntgil: 50 — 95% bei einer Gepunkiete Symbole: Begrenzter Einsatz
- Nutgrund -<6,3 :<16 : Schnititiefe von 0,5xRz
: Nutflanken <15 <3 - ausgehend von Cref = 0%
Abmessungen
: : : : :max. radialer Extrusionsspalt s' (mm)
od f8/h9 (mm) ‘@D H10 (mm) ‘L +0,2 (mm) ‘¢ (mm)
222 —-<25 :d+8 16,3 16,1 135 10,80 10,80 10,30 10,04
>25 — <50 ‘d+10 8,0 7.8 4.0 1,00 1,00 10,37 10,04
:>50 — <150 ‘d+15 10,0 19,8 :5,0 1,50 11,47 10,46 10,05
:>150 — <300 :d+20 14,0 13,7 16,0 12,00 77 10,54 :0,06
:>300 - <500 ;d+25 17,0 -16,6 -85 -2,50 -2,06 -0,62 -0,06
> 500 — <600 d + 30 25,0 1244 10,0 3,00 2,43 0,76 0,06

1Der angegebene Extrusionsspalt ist glltig bis 70 °C, hohere Temperaturen erfordern geringere Werte.

Materialien

Dichtelement :Vorspannelement : Stiitzring : Temp. (°C) : : max. Druck?
:HPU :NBR70 :POM/PABG®  :-30-+100 :05 : 700 bar :
*HPU FDA *NBR70 :POM/PA6G®  :-20—+100 :05 : 700 bar :
*HPU lubricant *NBR70 :POM/PABG®  :-20—+100  :07 : 700 bar :
;HPUlowtemp _ ~ :MvQ70 ;POMPABG®  :-40-+100 =05 . 700bar }

2Druckwerte in Abhangigkeit vom SpaltmaR. < @280mm: POM ; > @280mm: PA6G

Die angegebenen Einsatzparameter sind Richtwerte. Es besteht eine Temperatur / Duck Abhangigkeit.

Die aufgefiihrten Werte und Informationen dienen lediglich als unverbindliche Empfehlungen nach aktuellem Wissensstand. Die Angaben miissen zwingend vom Anwender auf lhre Eignung in der Anwendung
gepriift werden. Verwendung, Lagerung und Montage liegen nicht in unserem Kontrollbereich und sind in der Verantwortung des Kunden. Materialien kénnen innerhalb bestimmter Toleranzbereiche variieren.
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